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Verfahren zur Herstellung von Filmen mit linearen lichtbrechenden Elementen

Patentiert im Deutschen Reiche vom 24. Oktober 1928 ab

Die Patentschrift 223 236 beschreibt fiir
Zwecke der Farbenphotographie einen kine-
matographischen Film, der auf der nicht mit
Emulsion {iberzogenen Seite ein Relief in

5 Form von parallel verlaufenden halbzylindri-
schen lichtbrechenden Elementen — etwa 1§
bis 2o je Millimeter — trigt. Diese Linsen-
rasterung wurde bisher in der Weise erzeugt,
dafl der durch Erwirmen formbar gemachte

to Schichttriger mit Hilfe von gravierten Wal-
zen geprigt wurde. Das Prigemuster wird
auf die Prigewalzen nach verschiedenen Ver-
fahren graviert, die jedoch alle verhiltnis-
miflig umsténdlich sind.

15 Es wurde nun gefunden, dafl man in sehr ein-
facher Weise ohne Zuhilfenahme von gravier-
ten Prigewalzen Filme mit Linsenrasterung
herstellen kann, indem man als Urform eine
dicht und gleichmiflig mit diinnem Draht be-

20 wickelte Walze aus Metall, Glas oder einem
anderen geeigneten Stoffe verwendet, der
zweckmiflig poliert ist. Zum Bewickeln der
Walze benutzt man einen Draht von etwa
40 bis 6ou Durchmesser und erreicht auf

25 diese Weise 16 bis 25 Drahtwindungen je
Millimeter auf der Walze und ebensoviel
Zylinderlinsen auf dem Film. Statt des
Drahts kann jeder andere Stoff von geeig-
netem Querschnitt Verwendung finden.

Die so hergestellte Drahtwalze kann in ge
verschiedener Weise zur Erzeugung des
Linsenrasterfilms verwendet werden.

Soll der als Schichttriger dienende Film
gleich bei seiner Herstellung mit dem Linsen-
raster versehen werden, so wilzt man die in 35
der oben beschriebenen Weise mit Draht 1
bewickelte Walze oder ein durch Abgieflen,
auf galvanoplastischem oder anderem Wege
erzeugtes Doppel davon auf der Gielfliche
der bekannten Filmgiefmaschinen ab und er- 40
zeugt hier einen Abdruck der Drahtwindun-
gen. Wenn als GieBfliche fiir den Film eine

- Metallfliche dient, so mu8 das Material der

Drahtbewickelung bzw. des Doppels der
Drahtwalze so gewihlt werden, daffi es hdr- 45
ter ist als das Material der Giefifliche. Fiir
eine GieBunterlage aus Nickel wird man also
z.B. eineBewickelung aus Stahldraht wihlen.
Dient dagegen als GieBunterlage eine Schicht
aus geeigneten kolloiden Stoffen, z. B. aus 350
Zellstoffabkémmlingen, so geniigt eine Draht-
wicklung aus weicherem Stoffe als Stahl. In
diesem Falle mufl die Kolloidschicht durch
Erwirmen oder durch Behandeln mit geeig-
neten Fliissigkeiten vor dem Abwilzen der 55
Drahtwalze formbar gemacht werden. Auf
der so mit einem dem Profil der Drahtwalze
entsprechenden Relief versehenen GieBfliche

*) Von dem Patentsucher sind als die Erfinder angegeben worden:

Dr.John Eggert in Leipzig und Dr. Gerd Heymer in Dessau.
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wird in bekannter Weise die Filmbahn ge-

gossen, welche dabei auf der Unterseite das

Relief der Unterlage annimmt.

Zum _Aufbringen eines Reliefs auf einen
Schichttriger wird in der franzdsischen Pa-
tentschrift 548 435 ein Verfahren beschrie-
ben, nach welchem die Filmbahn zunichst
gegossen und.dann in mehr oder weniger
fliissigem Zustand auf der mit einem Relief
versehenen Unterlage geformt wird.

In der franzdsischen Patentschrift 401342
findet sich der Vorschlag, auf einem gra-
vierten Zylinder eine pastenférmige GieD-
masse auszubreiten und die beim Trocknen
entstehende, auf der einen Seite ein Ab-
bild der Zylindergravierung tragende Folie
auf einem kinematographischen Film aufzu-
kleben. Neu ist dagegen der Gedanke, in
der iiblichen Weise auf einer der bekannten
FilmgieBmaschinen eine beliebig lange Film-
bahn zu gieBen und dabei gleichzeitig durch
zweckentsprechende Formung der GieB3fliche
die Linsenrasterung des Films entstehen zu
lassen. )

Wenn die Linsenrasterung erst an dem
fertiggegossenen Film,
nach dem Begieflen mit Emulsion, vorge-
nommen wefden soll, so mufl zunichst nach
der mit Draht bewickelten Walze eine zweite
Walze mit negativem Profil geformt werden.

" Dies kann z.B. in der Weise erfolgen, dafi
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die erste Walze auf einer zweiten Walze aus
gegeniiber der Drahtbewicklung weicherem
Stoffe abgewilzt wird. Man kann ferner
auch auf elektrolytischem Wege eine Gegen-
form der Drahtwalze erzeugen. In diesem
Falle wird der Draht z. B. auf eine Walze
aus leicht zerstérbarem Material, Glas o.dgl,
aufgewickelt und elektrolytisch verkupfert,
um die einzelnen Drahtwindungen fest ‘mit-
einander zu verbinden. Dann wird der aus

Glas bestehende Kern durch Zerschlagen,

Herausziehen o.dgl. entfernt, wodurch ein
Hohlzylinder entsteht, auf dessen innerer
Seite sich die Drahtwicklung befindet. Dieser
Hohlzylinder dient als Form zur Erzeugung
einer mit einem negativen Profil versehenen
Walze., Zu diesem Zweck kann z.B. der
Hohlraum mit Metall ausgegossen werden,
oder man erzeugt auf der inneren Wandung
elektrolytisch eine starke Metallschicht. Von
der so erzeugten negativen Walze konnen
selbstverstindlich auch Doppelstiicke ange-
fertigt und zum Prigen verwendet werden.

Zur Herstellung der mit dem negativen
Profil verséhenen Walze kann man auch in

entweder vor oder |

der Weise verfahren, daf man an die mit
Draht bewickelte Walze eine glatte Gegen-
druckwalze anprefit, so auf dem Umfang der
bewickelten Walze ein Relief der Drahtwin-
dungen hervorruft und den Draht entfernt.
Hierbei muB selbstverstindlich das Material
des Drahts hirter als das der Walze gewihlt
werden. Schliefilich kann ein' Gegenbild der
Drahtwindungen auf der Walze so erzeugt
werden, dafl man die Zwischenriume zwi-
schen Draht und Walze mit einem geeigneten
Stoffe, der sich fest mit der Walzenober-
fliche vereinigt, ausfillt.

Mit den so hergestellten Walzen wird der
fertige Film geprigt, nachdem er zu diesem
Zweck durch Erwirmen oder durch Behand-
lung mit geeigneten Fliissigkeiten formbar
gemacht worden ist.

PATENTANSPRUCHE:

1. Verfahren zur Herstellung von Fil-
men mit linearen lichtbrechenden Ele-
menten, dadurch gekennzeichnet, dafl man
unter Vermeidung des GieBens oder Schlei-
fens als Urform eine dichtund gleichmiBig
mit diinnem Draht o. dgl. bewickelte Walze
aus Metall, Glas oder einem &hnlichen
Stoffe oder ein durch Abgieflen oder auf
galvanoplastischem oder anderem Wege
hergestelltes Doppel einer solchen Walze
verwendet.

2."Verfahren nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB man mit Hilfe der
mit Draht o. dgl. bewickelten Walze oder
ihres Doppels auf der GieBfliche einer
Filmgiefmaschine eine GieBform erzeugt
ufid darauf in bekannter Weise eine Film-
bahn giefit.

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daf man nach der mit
Draht o.dgl. bewickelten Walze oder
ihrem Doppel in an sich bekannter Weise
eine zweite Walze mit negativem Profil
formt und mit dieser fertigen Film prigt,
nachdem er durch Erwidrmung oder durch
Behandeln mit geeigneten Fliissigkeiten
formbar gemacht worden ist.

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch
gekennzeichnet, daB .man auf der mit
Draht bewickelten Walze selbst durch
Anpressen einer glatten Gegendruckwalze
oder in anderer geeigneter Weise der
Innenseite der Drahtwindungen entspre-
chende Vertiefungen erzeugt, den Draht
entfernt und mit dieser Walze oder einem
Doppel den Film pragt.
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